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Abstract of DE1 961 2265 
Using a flat rotor glass processing machine, a 
micro-vial is mfd. from a glass tube cut to a 
length twice the length of a vial. A vial head is 
fused on to each end of the tube and a double 
insert tube with a constriction in the middle is 
put into the outer tube. A funnel formed at one 
end allows the insert to be correctly positioned. 
The double insert is then cut through the 
centre, forming two micro-vials, on each of 
which a base is formed. Also claimed is the 
appts. and a method for mfg. a segment, 
comprising devices already used for the mfr. of 
conventional segments, in which the core is 
fastened to rings leaving space for flow of the 
plastic. 
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© Mikrovial 

@ Der Erflndung liegt die Aufgabe zugrunde, eine maschinel- 
le Heretellungsmdglichkeit fOr ein vollstandig aua Gles 
bestehendea Mikrovial anzugeben. welches bel geringem 
Innenvolumen die AuBenabmessungen eines Standard vials 
aufwelst und keine Einschrinkungen bei der Anwendung 
gegenuber Standardviala erforderiich macrrt 
ErfindungsgemaS wird die Aufgabe dadurch geldst, daS 
folgende Verfahrensschritte aufgefOhrt warden: 

- Vorschneiden einea Glasrohres auf annahernd die doppelte 
Unge einea Vials, 

- Anachmelzen |e eines Viatkopfea an den Au&enseiten des 
Glasrohres, 

- EinfQgen eines mit etner Einengung versehenen Insertroh- 
res, 

- Btlden eines gemeinsamen Bodena durch Trennen der 
■ inelnandergefQgten Glaarohre. 

Die Erfindung betrifft eln Verfahren zur He ratal lung eines 
Mikroviata, vorzugawelse unter Verwendung elner ala Flach- 
Ifiufer In der Glastechnik bekannten Glasbearbeltungsma- ■ 
schine, wobei das Mikrovial aus einem in einem Sufceren 
Rohr angeordneten Insert besteht. 
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Beschreibung dig. 

Zur Herstellung von doppelwandigen IsoliergefaBen 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung sind auch maschinelle Verfahren bekannt Bei einem in 

eines Mikrovials, vorzugsweise unter Verwendung einer der DE-AS 12 58 561 beschriebenen Verfahren werden 

als Flachlaufer in der Glastechnik bekannten Glasbear- 5 ein Innenkolben und ein AuBenkolben unabhangig von- 

beitungsmaschine, wobei das Mikrovial aus einem in einander geblasen und ineinander angeordnet Dabei ist 

einem auBeren Rohr angeordneten Insert besteht der AuBenkolben langer als der Innenkolben. Bei der 

Mikrovials werden uberall dort eingesetzt, wo sehr Fertigung dieses doppelwandigen IsoliergefaBes wird 

kleine Flussigkeitsmengen von weniger als einem ml der Miindungsrand des Innenkolbens aufgebdrdelt da- 

aufbewahrt werden mQssea Bevorzugte Anwendungs- 10 nach werden beide Kolben ineinandergesteckt wobei 

gebiete sind die Analysentechnik, insbesondere die sie von getrennten Vorrichtungen gehalten werden. So- 

Chromatographie. Bei den dort verwendeten Analyse- dann wird der AuBenkolben an einer MQndung einge- 

verfahren muB eine groBere Anzahl von Proben schnell schnQrt und mit der MQndung des Innenkolbens ver- 

und exakt untersucht werden. Hierzu werden automati- schmolzea 

sche Probengeber verwendet, in denen eine Mehrzahl 15 Dieses Verfahren ist auf die Herstellung von doppel- 

von Vials angeordnet sind, in denen sich die jeweiligen wandigen GefaBen mit weiter MQndung beschrankt, 

Proben befindea Die automatischen Probengeber fun- weil die MQndung des AuBenkolbens nur um einen be- 

ren die Probe einem Analysengerat zu. FQr die Proben- grenzten Betrag eingeschnQrt werden kana 

gefaBe, die im allgemeinen als Autosamplervials be- Nach US 42 42 401 ist ein Verfahren zur Herstellung 

zeichnet werden, sind standardisierte AuBenabmessun- 20 doppelwandiger GlasgefaBe bekannt, bei dem ein In- 

gen erforderlich. Die Standardvials weisen ca. 12 mm nen- und ein AuBenkolben so gestaltet sind, dafl sie 

AuBendurchmesser und 32 mm H6he auf. Weiterhin ineinandergesteckt werden kSnnea Mit seinem Kap- 

sind an den Vials speziell ausgeformte K6pfe ange- penrand wird der Innenkolben auf eine Aufnahme ge- 

bracht, die zur Aufnahme von VerschluBelementen die- setzt und durch einen in seinen Innenraum hineinragen- 

nea 25 den Spreizdorn gehaltea Der AuBenkolben wird in ein 

In vielen Fallen mQssen Proben mit einem sehr viel Saugfutter eingespannt Am Kappenrand wird er in eine 

geringeren Volumen analysiert werdea als es dem Vo- weitere Vorrichtung so eingespannt, daB das Kappenteil 

lumen der StandardgefaBe entspricht Um auch solche gezogen Oder gestaucht werden kana Nach dem Ein- 

Proben mit dem automatischen Probengebern verarbei- spannen beider Kolben wird der zu verformende Ab- 

ten zu kdnnen, werden GefaBe bendtigt, die gegenGber 30 schnitt des AuBenkolbens mit einem Gasbrenner er- 

den StandardprobengefaBen bei gleichen auBeren Ab- warmt und mit einer Formrolle eingeschnQrt 

messungen ein reduziertes Volumen aufweisea Diese Mit diesem Verfahren ist zwar eine maschinelle Ver- 

GefaBe werden als Mikrovials bezeichnet Da fQr die zu formung sowie ein Verschmelzen von zwei koaxialen 

untersuchenden Proben haufig starke organische L6- Glasteilen mdglica Das Verfahren weist aber den Nach- 

sungsmittel zum Einsatz kommen, kommt als Werkstoff 35 teil auf, daB ein sehr hoher apparauver Aufwand und 

ausschlieBlichGlaszurAnwendung. eine hohe Bearbeitungszeit erforderlich ist. AuBerdem 

Im Stand der Technik sind verschiedene Verfahren ist das Bilden einer Bodenflache fur rohrfdrmige Teile 

zur Herstellung von Mikrovials bekannt nicht mdglica FQr die Bearbeitung der fQr die Herstel- 

Beispielsweise ist es bekannt, ein Mikrovial aus Voll- lung von Vials erforderlichen Glasrdhren mit geringen 

glas herzustellen, bei dem aus einem Vollglasstab ein 40 Rohrdurchmessern ist das Verfahren nicht anwendbar, 

Vial geformt wird, indem ein bestimmtes Volumen aus- weil hier die Befestigung der Rdhren in den an der Stirn- 

geschliffen wird. Diese Vials sind infolge ihres hohen seite angebrachten Aufnahmevorrichtungen nicht mdg- 

Herstellungsaufwandessehrkostenaufwendig. lien ist 

Es ist ferner bekannt in ein normales Glasvial ein Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine ma- 

weiteres GlasgefaB, das als Insert bezeichnet wird, ein- 45 schinelie Herstellungsmdglichkeit fur ein vollstandig 

zubringen. Diese Inserts weisen im allgemeinen die aus Glas bestehendes Mikrovial anzugebea welches bei 

Form eines kleinen Glaskonus auf. Um das automati- geringem Innenvolumen die AuBenabmessungen eines 

sche Einstechen der Probengebernadeln in die Inserts Standardvials aufweist und keine Einschrankungen bei 

zu gewahrleistea ist es erforderlich, das Insert im Tra- der Anwendung gegenQber Standardvials erforderlich 

gervial zentriert anzuordnea Hierzu werden verschie- 50 macht 

dene Vorrichtungen, wie beispielsweise PlastikfQBe, Fe- ErfindungsgemaB gelingt die Ldsung der Aufgabe da- 

dern oder am Insert angebrachte Glastrichter, verwen- durch, daB folgende Verfahrensschritte aufgefQhrt wer- 

det Nachteilig ist dabei, daB der Anwender die Kombi- den: 
nation Tragervial — Insert selbst zusammensetzen muB. 

Ferner ist dabei nachteilig, daB die Einstichoffnung des 55 — Vorschneiden eines Glasrohres auf annahernd 

Insert kleiner als die eines normalen Vials ist wodurch die doppelte Lange eines Vials, 

das sichere EinfQhren der Entnahmenadel gefahrdet — Anschmelzen je eines Vialkopfes an den AuBen- 

wird Nachteilig ist ebenfalls, daB das Insert auch im seiten des Glasrohres, 

verschlossenen Zustand nicht vom Dampfraum des Tra- — EinfOgen eines mit einer Einengung versehenen 

gervials abgetrennt ist Ferner ist ungunstig, daB auBer 60 Insertrohres, 

der Einstichoffnung auch die Einstichtiefe der Proben- — Bilden eines gemeinsamen Bodens durch Tren- 

gebernadel gegenQber einem normalen Vials reduziert nen der ineinandergefQgten Glasrohre. 

ist 

Im Stand der Technik ist es teilweise noch Qblich, Bei dem erfindungsgemaB hergestellten Mikrovial ist 

doppelwandige GlasgefaBe, wie beispielsweise Warm- 65 daB auBere Rohr und das Insert mit einem gemeinsamen 

haltekannea Eisbehalter und dergleichen, manuell Boden verschmolzea Es weist die gleiche Offnung und 

durch Blasen mit dem Mund herzustellea Dieses Her- Einstichtiefe wie ein normales Vial auf, so daB es ohne 

stellungsverfahren ist sehr arbeits- und kostenaufwen- jede Einschrankung auf automatischen Probentrager- 
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vorrichtungen einsetzbar ist Es kann ohne zusatzliche 
Elemente standsicher abgestellt werden und weist durch 
die mit einem Boden versehene doppelte Wandung auch 
eine hohe~Bruchfestigkeit auf, so daB es problemlos 
transportiert werden kann. Durch die konische Veren- 
gung des Inserts konnen auch sehr geringe Probe nmen- 
gen einfach und ohne Verluste entnommen werden. 

Es ist auch mdglich, daB das Insert im unteren Bereich 
eine Verengung aufweist und/oder daB das Insert am 
Hals des auBeren Rohres verschmolzen ist 

Fur das Mikrovial sind alle ublichen Verschluflarten, 
wie BordelverschlQsse, Schnapp- und Schraubverschhls- 
se ohne Adapter einsetzbar. Weiterhin ist vorteilhaft, 
daB das Vial neben der Verwendung als Autosamplervi- 
al in automatischen Probengebern auch zu vielfaltigen 
weiteren Anwendungsfallen zur Verpackung kJeiner 
FlOssigkeitsmengen angewendet werden. Derartige An- 
wendungsfalle sind insbesondere in der Pharmazie, bei 
der Handhabung radioaktiver Substanzen und im Um- 
weltschutz haufig. 

Das Mikrovial kann ohne manuelle Glasblaserar- 
beitsgange und ohne aufwendige Herstellungsvorrich- 
tungen auf den in der Glasbearbeitung als Flachlaufer 
bezeichneten Bear bei tungsmaschinen hergestellt wer- 
den. Die so hergestellten Mikrovials vereinen deshalb 25 
alle Anwendungsvorteile mit einer kostengtlnstigen 
Herstellungsmdglichkeit 

Die Erfindung wird im folgenden anhand eines Aus- 
fuhrungsbeispieles naher erlautert In der zugehdrigen 
Zeichnung zeigen: 

Fig. 1 ein erfindungsgemaB, hergestelltes Mikrovial 
im Schnitt und die 

Fig. 2 bis 5 die Schritte des zugehdrigen Herstellungs- 
verfahrens, wobei in 
Fig. 2 das auBere Rohr, 
Fig. 3 ein Doppelinsert, 
Fig. 4 das auBere Doppelrohr mit eingesetztem Dop- 
pelinsert und in 
Fig. 5 zwei fertige Mikrovials dargestellt sind. 
Wie aus Fig. 1 ersichtlich, ist bei dem erfindungsge- 40 
maBen Mikrovial in einem auBeren Rohr 1 ein Insert 2 
eingeschmolzen. An der Oberseite des Mikrovials ist am 
Hals der bei derartigen Vials Obliche Kopf 3 ange- 
schmolzen. Im unteren Bereich ist das Mikrovial durch 
einen Boden 4 verschlossen. 45 

Die Fig. 2 bis 5 erlautem die einzelnen Fertigungs- 
schritte bei der Herstellung des Mikrovials. 

Die Herstellung erfolgt unter Verwendung einer in 
der Glasbearbeitung als sogenannte Flachlaufer be- 
kannten Glasbearbeitungsmaschine. Dabei sind die zu 50 
bearbeitenden Glasrdhren auf einer waagerecht sich 
schrittweise bewegenden Transportvorrichtung aufge- 
legt und vollfuhren dabei eine Drehbewegung. Die For- 
mung der Glasrdhren erfolgt mit Hilfe von darunter 
angeordneten Heizvorrichtungen. Die Heizvorrichtun- 55 
gen kdnnen elektrische Strahler, Gasbrenner oder belie- 
bige andere Warmequellen sein. Oblicherweise werden 
Gasbrenner verwendet 

GemaB Fig. 2 werden an einem auBeren Glasrohr 5 
an den beiden AuBenseiten die VerschluBkopfe 3 ange- 60 
formt In das auBere Glasrohr 5 wird das in Fig. 3 darge- 
stellt Doppelinsert 6 eingeschoben. Das Doppelinsert 
be stent aus einem Glasrohr, welches im mittleren Be- 
reich eine Einengung aufweist 

Durch den einseitig angeformten Trichter 7 wird das 65 
Doppelinsert im auBeren Glasrohr positioniert Das so 
entstandene Doppelvial wird in der Mitte getrennt so 
daB zwei Mikrovials entstehen. An der Trennstelle wird 



dadurch an jedem der beiden Mikrovials ein Boden 4 
gebildet 
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Bezugszeichenliste 

1 auBeres Rohr 

2 Insert 

3 Kopf 

4 Boden 

5 auBeres Glasrohr 

6 Doppelinsert 

7 Trichter 

Patentanspruch 

Verfahren zur Herstellung eines Mikrovials, vor- 
zugsweise unter Verwendung einer Flachlaufer- 
Glasbearbeitungsmaschine, bei dem in einem auBe- 
ren Rohr (1) ein Insert (2) angeordnet wird, da- 
durch gekenjizeichnet, daB folgende Verfahrens- 
schritte ausgefQhrt werden: 

— Vorschneiden eines Glasrohres auf anna- 
hernd die doppelte Lange eines Vials, 

— Anschmelzen je eines Vialkopfes an den 
AuBenseiten des Glasrohres, 

— EinfUgen eines mit einer Einengung verse- 
henen Insertrohres, das einen einseitig ange- 
formten Trichter aufweist und 

— Bilden eines gemeinsamen Bodens durch 
Trennen der ineinandergefOgten Glasrohre. 
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